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GRACO

Striekacie zariadenia PFP

Riesenia pre striekanie expandujucich epoxidovych materialov
pre pasivnu protipoZiarnu ochranu

OVERENA KVALITA. SPICKOVA TECHNOLOGIA.



Ak je material takto kriticky, spolahnite sa na GRACO

Ochrana ocele, majetku a
zivotov je zodpovedna praca

Navrhnuté pre materialy na pasivnu protipoziarnu ochranu (PFP).

Zariadenia Graco spracuju aj najtazsie expanduijice epoxidové
materialy pre protipoziarnu ochranu.

Striekacie zariadenie Graco XM™ PFP

* Spracuje 2-zlozkové materialy s pomerom od 1:1 do 10:1

+ Ponuka preciznu kontrolu zmieSavania s presnostou do +- 5%
« ZaruCuje presné zmieSavanie a redukciu odpadu

* Prakticky eliminuje naro¢né odstrafiovanie zle

namieSaného materialu
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* Rychle uvedenie do prevadzky vdaka vykonnému = , LY
ohrevu . .

Aplikacie
* Potrubia
+ Konstrukéna ocel

» Nadrze

* Pevninové a ndmorné ropné plosiny
+ Ubikacie

Zoberte to vazne s technolégiou GRACO

Overena spolahlivost' zmiesavania

Jednoducho zadajte zmieSavaci pomer na ovladacom paneli.
Ak nastane chyba v zmieSavani, systém sa automaticky
zastavi a zabrani tak zle premieS8anému materiélu, aby sa
dostal na striekany predmet.

Stala teplota

Zariadenie XM PFP udrZiava nastavené teploty hadic a
materialov - uz Ziadne nastavovanie ohrievaCov a
zuholnatenie materialu kéli prehrievaniu. Systém spéatnej
vazby vykurovacieho okruhu nastavuje ohrievace tak, aby bol
dosiahnuty optimalny vykon pri striekani aj v najextrémnejsich
podmienkach.

Data reporting

Udaje ako striekacie tlaky, teploty, aktualny zmie$avaci pomer
a celkové mnozstvo spracovaného materialu sa daju nahrat na
USB. S tymito udajmi lahko overite, ¢i bol material nastriekany
v spravnom zmieSavacom pomere a v parametroch zadanych
objednavatelom.




Pokrocila technologia

Intuitivne ovladanie Senzory hladiny materialu Podavacie ¢erpadla

+ ZmieSavaci pomer je zobrazeny + Automaticky doplni nadrze, ak material klesne na
v realnom Case ucitd hladinu

+ USB pre data reporting

+ Zobrazuje stav nadrze a
aktualnu teplotu materialu

+ Overeny podavaci systém
Graco - 20L sudky

Ovladanie
ohrevu
+ Ovladanie typu

“nastav a
zabudni”

+ Udrzuje stalu
teplotu v 5
zbnach
(material A a B,
hadica a tlakové
nadoby)

Vyhrievané
tlakové
nadoby

+ Cirkulujuca
voda pre lepSi
prevod tepla

« 76L

Ohrieva¢
Viscon™ HF

Vhodny pre vysoké
prietoky

+ 5400 W - vysoko
efektivne jadro

Cistitelné
+ Systém "nastav a
zabudni”

Kit preplachu hortcou vodou
(volitelny)

+ Preplachova teplota do 82°C

+ Automaticky sa plniace pripojenie

Sada vyhrievanej hadice vody

+ 23 L kapacita nadrze
+ Systém “nastav a zabudni”

+ Vyhrievany zmieSavaci manifold
+ Rychlejsi striekaci 10¢ a
zredukovany odpad




Technologia, ktora zvysuje produktivitu

Jednoduchsie ovladanie

Intuitivne ovl&danie ponuka dva rezimy zobrazenia: “nastavenie” pre zadavanie parametrov a rezim “prevadzka”.
Rozhranie monitoruje a zaznamenava zmieSavaci pomer, tlak, teplotu, prietok a umoziuje naprogramovat plén udrzby. V pripade nespravneho
zmieSavacieho pomeru vypne systém. Cez USB port mdzete stahovat Uidaje o prevadzke.

Zjednodusené overovanie zmieSavacieho pomeru

Proces overovania zmieSavacieho pomeru expandujdcich
epoxidovych materidlov je velmi délezity a ¢asto je potrebna
dokumentécia. So systémom XM PFP, je to jednoduché.
1. Inicializujete proces overenia zmieSavacieho pomeru.
2. Obsluha nadavkuje materiél A a B do testovacich

kadiCiek a odvaZi vzorky.
3. Obsluha zad& hmotnost materialu A a B na ovliadacom paneli.

4. Obrazovka zobrazi spravu “Pass” alebo “Fail” a zapi$e
udaje do USB z&znamu.

Uzivatel'ské rozhranie Vam zobrazi aj idaje o0 mnozstve materialu
a parametroch striekania.

Mozete:

+ Monitorovat teplotu v nadobach, ohrievacoch a hadici
+ Nastavovat teploty pre material A a B a hadicu.

+ Nastavit a sledovat hladinu materialu v nadobach.
+ Vypinat a zapinat automatické doplianie.

Pistol' Graco XHF"

+ Vlysoky tlak aj prietok

+ Spracuje vysokoviskdzne natery, materialy
plnené vlidknami a expandujuce epoxidové
materialy

+ Zredukované upchavanie
+ Az do 500 bar




Zariadenie Xtreme™ PFP

Idealne pre mensie projekty

Dokoncite malé projekty rychlejSie... Idedlne pre striekanie PFP
predmieSanych epoxidovych materidlov. Systém Xtreme PFP sa dobre &isti
vdaka lahko odnimatelnej dvojgulovej spodnej pumpe Xtreme.

NXT™ Motor

+ Standardna de-icing funkcia zabrani namfzaniu

Spracuje aj vysokoviskézne materialy

* Pracovny tlak 448 bar

+ Velky vstup materialu s vacsim zdvihom gulicky

* Pritlaéné platiia so vzduchom asistovanym odnimanim
+ Velky vystup materialu

Kompaktny vozik
+ HD vozik aj do extrémych podmienok
+ Lahka manipulacia aj pre jednu osobu

Celosvetova podpora

S infrastruktirou po celom svete, bude Vasa spoloénost’ profitovat' zo skuisenych profesionalov z Graca.

Rychly servis Skolenia Distribucia

Graco uzko spolupracuje s mnohymi Graco ponuka cenné “hands-on” Skolenia v S globalnou distribuénou sietou, mdzete

poprednymi vyrobcami a dodévate/mi ma- tréningovych centrach v Minneapolise a Cakat rychlu dodavku nadradnych

teidlov. S Gracom moZete ofakavat rychly Servernom Cantone v USA, Maas- dielov. a rychly servis. S

servis a podporu rovnako, ako presnost a mechelene vBelgickua Shanghaji v Cine. autorizovanymi distribltormi mate pristup

spolahlivost, akul oakavate od Vasich zariadeni. K dispozicii sti aj online Skolenia. k expertom, ktori rozumeju Va$im
poziadavkam.



Technicka specifikacia

MODEL XM PFP XTREME PFP
ZmieSavaci pomer 1:1-10:1 (kroky 0.01) PredmieSany
Tolerancia pri zmieSavani +-5% Bez alarmu
Maximalny prietok 11.4 I/min. 11.1 /min.
Prevodovy pomer 60:1 70:1

Viskozita materialu

Spracuje tmeliace materialy, ktoré sa dostanu
do nadrZe pomocou podavacieho systému

Spracuje 2-zlozkové materialy, ktoré su
predzmie$ané a dodavané s pritlacnou platfiou

Vstup vzduchu 1" npt(f) 3/4” npt(f)
Vstup materialu Podéavacie pumpy s pritlacnou platriou Pumpa s pritla¢nou platriou
Maximalny pracovny tlak zmieSaného materialu 414 bar 448 bar

Maximalna teplota materialu 70°C PredzmieSané (zavisi od materialu)
Maximalny vstupny tlak vzduchu 5.5-10.3 bar 5.5-10.3 bar

Maximalny pouzitefny tlak vzduchu 7 bar 6.2 bar

Maximalny tlak v nadrzi 7 bar -

Maximalna spotreba vzduchu 5 m3/min 3.25 m3min

Filtracia vzduchu 40 micron hlavny filter, 5 micron kontrolny filter | 40 micron filter

Prevadzkova teplota okolia 0°-54°C 10° - 54°C

Skladovacia teplota okolia -1°-71°C 0°-49°C

Maximalna pracovna nadmorska vyska AZ do 4000m AZ do 4000m

Hluénost’ sposobena tlakom

86 dBA pri 100 psi

87 dBA pri 100 psi, 15 cykloch/min

Sila hluku

98 dBA pri 100 psi

98 dBA pri 100 psi, 15 cykloch/min

Hmotnost’
NAPAJANIE
Napatie (volitelné prepinacom)

987 kg

Moznost' 1: 220-240V, 3-fazy (3 kable+zem)

178 kg vratane vozika

Moznost' 2: 380-400 DELTA, WYE, 3-fazy
(4 kéble vratane neutralu+zem)

W 18,400 W -
(23,400 W s ohrievacom vody na preplach)
A 65 A DELTA ]
(38 AWYE)
Sacia hadica (preplach) SST -
Nadrze SST -
Preplachové ¢erpadla Karbid, PTFE, SST, UHMWPE -
Hadice Nylon Nylon

Cerpadla (A, B a podavaci systém)

CST, legovana ocel, 303, 440, 17-ph SST,
pozinkovanie a poniklovanie, tvarna liatina,
karbid volframu, PTFE

CST, legovana ocel, 303, 440, 17-ph SST,
pozinkovanie a poniklovanie, tvarna liatina,
karbid volfrému, PTFE, koZa

Meracie ventily

CST, poniklovanie, karbid,
polyetylén, koZa

CERTIFIKACIE

Manifold chrémovana ocel, pozinkovana a poniklovana -
ocel, karbid, 302 SST, PTFE, FKM acetal
ZmieSavaé SST housing s SST elementami -

Zariadenie CE,ETL po UL 499 a CSA 22.2 CE
Tlakové nadoby ASME, PED
Manualy 3A2776 3A2798




Objednavanie

2-zlozkové zariadenia

262869  Kompletny XM PFP systém. Obsahuje XM PFP s 15m vyhrievanymi hadicami, zmieSavaci manifold, 5m hadica, staticky mixér, 30:1
preplachovt pumpu, pistol XHF s tryskou 429. Dva podavacie moduly Check-Mate™, nadrze 76L s mieSadlami a senzormi hladiny materialu.

262878  Zakladny systém XM PFP. Bez podavacich modulov a vyhrievacich hadic. Zakladny systém XM PFP obsahuje: XM60, ohrievace Viscon™ HF,
Viscon HP s podpornym systémom pre vyhrievant hadicu, preplachovi pumpu 30:1 Merkur™, zmieSavaci manifold PFP, mixér, ukon¢ovacie
hadice a pistol.

1-zlozkové zariadenia
Obsahuje 23m hadicu a pistol XHF s tryskou 429.

16P957  Xtreme PFP, montaz na podlahu
16T311  Xtreme PFP, na voziku

Prislusenstvo podavacieho systému

24P883  Vyhrievany podavaci modul. Obsahuje ¢erpadio 40:1 Check-Mate, vyhrievanu tlakovi nadobu, mieSadlo, senzor hladiny materialu a spodny
vystup na podavaciu hadicu s pripojenim.

24P884  Kit senzora hladiny materialu.

24P831  Nahradna sonda senzora hladiny materialu

167525  Ohrievac Viscon LT pre ohrev cirkulaénej vody v nadrzi, 1750 W

24P885  Lopatkové mieSadlo XM PFP

24P835  Cirkulacéné ¢erpadlo Husky™ 205 na horucu vodu pre nadrze alebo hadice

262896  Pohlcovac vihkosti z nadrze

24P899  Hlavny vzduchovy filter pre XM PFP (1-1/4” npt)

262853  Kit ohrevu Viscon HF, dialkovo ovladany. Nie je uréeny do EX prostredia.

Hadice a pistole

16T122  Sada vyhrievanych hadic. Obsahuje 15m 448 bar hadice A & B; 1/4” 310 bar preplachovu hadicu a 4 x 1/2”
vyhrievacie trubice. Obsahuije oplet proti oderu.

16T121  Sada vyhrievanych hadic. Obsahuje 15m 448 bar hadice A & B; 1/4” 310 bar preplachovu hadicu a 4 x 1/2”
vyhrievacie trubice. Obsahuije oplet proti oderu.

16T316  Staticky mixér, 12 elementov, SST

24P886  ZmieSavaci element, SST

262890  ZmieSavaci manifold XM PFP s gulovymi ventilmi a spatnymi ventilmi, 414 bar

237260  Opravna sada pistole XHF

24P832  Kit pistole a zmieSavaca Xtreme PFP, 23 m (1K pumpa na pistol)

24P833  Kit piStole a zmieSavaca XM PFP, 5 m; obsahuje staticky mixér (zmi$avaci manifold na pistol)

16T484  Hadica, 19 mm (3/4”) ID x 15 m , 19 mm (3/4”) npsm (fhe), 448 bar, nylonové jadro

H75050  Hadica, 13 mm (1/2") ID x 15 m, 13 mm (1/2”) npsm (fbe), 500 bar, nylonové jadro

H75025  Hadica, 13 mm (1/2") ID x 7.6 m, 13 mm (1/2") npsm (fbe), 500 bar, nylonové jadro

262854  pistol XHF, obsahuje trysku XHD 429

24P834  otogny kib pistole XHF, 13 mm (1/2”) f x 3/8” npsm, PTFE tesnenie, 448 bar

Prislusenstvo

16T481  Spatny ventil, 3/4” npt (fbe), 500 bar

16T859  Kit preplachu horlicou vodou, 82°C s ovladanim automatického pinenia a teploty
255478  Davkovaci ventil

262872  Vzorkovy ventil XM PFP

24P268  Gulovy ventil, 3/4” npt, 414 bar

L220C9  Spodna pumpa XM PFP, 220 cc, X-Tuff™ (opravna sada 262793)

L180C9  Spodna pumpa XM PFP, 180 cc, X-Tuff"™ (opravna sada 262792)

L180C7  Spodnéa pumpa Xtreme PFP, 180 cc, tesnenie Xtreme (opravna sada 24F969)



0 SPOLOCNOSTI
DASS, s.ro.

¢

GRACO

PREDAJ, SERVIS,
TECHNICKA PODPORA
A INZINIERING

Spolo¢nost’ DASS, s.r.o., zaloZzena v roku 1995, je autorizovanym zastupcom americkej spolo¢nosti
GRACO Inc. Minneapolis a jej eurdpskej centraly GRACO Distribution BVBA v Maasmechelene
v Belgicku, s pésobnostou pre oblast automobilového priemyslu, vSeobecného priemyslu a dodavatefov
povrchovych Gprav.

Obchodna politika spoloénosti DASS, s.r.o. je zalozena na distriblcii prvotriednych produktov, na
kvalitnom a rychlom servise a technickom poradenstve na velmi vysokej trovni. Tymto sa spolo¢nost
zaraduje medzi najlepSich odbornikov na technolégiu GRACO nielen v Slovenskej republike, ale aj
vstrednej Eurépe.

Cerpacia a aplikatna technika GRACO je velmi dobre etablovana najmé v oblasti automobilového
priemyslu, velkej oblube sa vSak teSi aj v ostatnych oblastiach priemyslu, najma vdaka svojej
spolahlivosti, dihej Zivotnosti, dostupnosti nahradnych dielov, spotrebného materialu a kvalite servisu.

CENTRALA MARTIN

DASS, s.r.o.
Bottova 20

036 01 Martin
Slovenska republika

Tel./Fax: +421/43 422 14 46
Mobil: +421 905 466 688, +421 907 821 561, +421 907 260 344
E-Mail: dass@dass.sk, mvrzuk@dass.sk, mtrizna@dass.sk

POBOCKA KOSICE

DASS, s.r.o.
Juzna trieda 74
040 01 KoSice
Slovenska republika

Mobil: +421 917 479 063, +421 908 713 178
E-Mail: zatko@dass.sk, farkas@dass.sk

POBOCKA BRATISLAVA

DASS, s.r.o.

Viéie hrdlo 77 (areal Lodenica)
821 07 Bratislava

Slovenska republika

@DASS Martin

DASS Kosice @)

Mobil: +421 908 414 402, +421 908 414 760
E-Mail: dass.ba@dass.sk

@ pAss Nitra
. DASS Bratislava

OBCHODNA KANCELARIA NITRA

DASS, s.r.o.

Frana Mojtu 18

949 01 Nitra
Slovenska republika

Mobil: +421 908 987 626
E-Mail: prvak@dass.sk

www.dass.sk

©2013 DASS, s.r.0., Brozuira ¢. 348790 SK (rev. A), 01/13, Vytlacené v Eurépe.
Vsetky udaje, ilustracie a technické Specifikacie obsiahnuté v tomto dokumente st zalozené na najnovsich dostupnych
informéciach o vyrobkoch v ase publikacie. Viyhradzujeme si pravo vykonavat zmeny kedykolvek bez predchadzajliceho upozornenia.






